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We accept the challenge!

www.andritz.com/PerfTec



S technologii ConiPerf lze prekonat
kriticky pomér

ConiPerf predstavuje zvlastni technologii
perforace, pfi niz mize byt tloustka plechu
nékolikanasobné vetsi nez rozmér per-
forovanych otvorl. Je moZno dosahnout
poméru mezi velikosti otvord a tloustkou
plechuaz 1:10.

Odolnost proti otéru

Diky procesu zpevnovani za studena vyni-
kaji vyrobky ConiPerf neobycejné vysokou
odolnosti v{c¢i otéru, kterou je mozno jesté
dale zvySit dodateCnym dalSim zpraco-
vanim. Tyto vlastnosti predurcuji vyrobky
ConiPerf zejména pro separacni a drtici
procesy U vysoce abrazivnich materiald.
Strma kuzelovitost otvorl zabranuje jejich
moznému zanaseni.

Vyhody

Elektrolyticky lesténa tro
race ConiPerf

Povrchova tprava

Pomoci vice nebo méné intenzivniho val-
covani dojde k vyhlazeni hrubého povrchu
perforace ConiPerf.

Vysokého stupné vylesténi se dosahuje
brousenim povrchu vyrobk( ConiPerf. Vy-
brousenim perforace ConiPerf se ve vy-
znamné mite vylouci zanaseni otvord. Tim

padem se chrani i prosévany material.
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Stérbinova perforace ConiPerf

Vysokého stupné vylesténi perforovanych
plechl ConiPerf se dosahuje elektroly-
tickym lesténim povrchu plechu a perfo-
ra¢nich otvorl. Timto postupem zarucuje
perforovany plech ConiPerf
stupen adheze a tim padem i bezproblé-

jesté mensi

movy provoz pti zachovani maximalni pro-
pustnosti.

Méfeni vyrobnich parametrt

Rozte¢ otvort

Prlmér otvoru

Provadi se méreni nejvétsiho mozného prlimeéru otvord
nezavisle na uhlu vychyleni méficiho trnu.

= Maximalni pomér rozméru otvoru vzhledem k
tloustce plechu ¢ini 1:10

= Odolnost viéi otéru
« Stabilita

« Kuzelovitost otvori
= Smérovani pratoku

» Dokumentované méreni tlakového spadu
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ConiPerf
Specifikace

Trojuhelnikova perforace ConiPerf

Otvory trojuhelnikové perforace ConiPerf maji trojuhelnikovy az

Stérbinova perforace ConiPerf

Diky podélnym otvordm S$térbinové perforace ConiPerf dojde k
poloelipticky tvar. Sou¢asné tyto otvory vykazuji strmou kuzelo- realizaci vyrazné vétsich volnych ploch ve srovnani s trojuhelniko-
vitost. vou perforaci ConiPerf .
Valcovanim trojuhelnikové perforace dochazi k vyhlazeni hrubé- V zavislosti na pfislusném pozadavku vykazuiji Stérbinové otvory
ho povrchu na pozadovanou miru. Pfitom sice dojde k nepatrné perforace ConiPerf volnou plochu v rozmezi od 5% do 27 %.

zméné tvaru otvord, av8ak jejich kuZelovitost zlistane zachovana.

Material

Tloustka materialu
(mm)

Svétlost otvort
(mm)

Material

Tloustka materialu
(mm)

Svétlost otvort
(mm)

Uslechtila ocel 0,40-1,50 0,10-4,00 Stainless steel 0,40-1,00 0,1x2,0-0,5x4,0
Bézna ocel 0,50-2,00 0,10-6,00 Unalloyed steel 0,50-1,00 0,1x2,0-0,5x%x4,0
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Brousena trojuhelnikova Valcovana Stérbinova per- Brousena Stérbinova perfo-

niPerf perforace ConiPerf forace ConiPerf race ConiPerf

Vyuziti technologie ConiPerf ve fluidnich vrstvach a fluidnich zarizenich

reprezentuji prvotfidni
Perforace
ConiPerf se svymi Sikmymi a strmé& kuzelovymi otvory zaru-

Naletové prepazky ConiPerf
feSeni aplikaci fluidnich vrstev a zafizeni.

Suje optimalni smér pratoku. Usporadani otvorl zajiStuje rovnobéznost slozek proudéni
s povrchem plechu. Perforované plechy ConiPerf se vyrabi v rliznych provedenich z
hlediska svétlosti dér a posuvu. V kombinaci s rozdilnymi nabé&znymi rychlostmi proudéni
je mozno dosahnout pfi aerodynamickych aplikacich téchto plechl rlznych tlakovych
spadl. V ptipadé potfeby mdzeme provérit a zadokumentovat prislusné aerodynamické

parametry na naSem zafizeni k méreni tlakovych ztrat.
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ConiPerf
Moznosti vyuziti

il T
|I' | .IIII B
i .'ﬂl' Tl
a1 Wi
o -
. Ih!l_-l LR R
I i
i
7
VSeobecné vyuziti = Odvodnovaci sita v odstfedivkach ridu sodného, siranu sodného,
m ProvzduSnovaci podlahy ve vézo- = Mlynska sita vapniku, potase apod.
vych silech a zasobnicich = Vzduchové a plynové naletové pfe- w» Jako mlynska sita pfi drceni
= Pneumatické dopravniky pazky pro fluidni vrstvy a fluidni vy-  Zpracovatelské technologie
= Sitové potahy v odstfedivkach souseni Ci chlazeni = Drceni plast(
uhelného prachu Chemicky pramysl = VysouSeni a ochlazovani slévaren-
Potravinaisky priimysl » Jako sita v odstfedivkach napf. ského pisku
m Pracovni sita pro odstredivky Skro- C¢pavku, siranu zeleznatého, Glau- = Zpracovani drfevénych hoblin na
bu berovy soli, krystalické sody, chlo- drevotfiskové desky
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